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Introducere

Va multumim ca ati ales si utilizati aparatul de sudare si de tdiere IWELD! Scopul nos-
tru este acela de a sprijini munca d-voastra prin cele mai moderne si fiabile mijloace,
fie cd este vorba de lucrari casnice de bricolagj, de sarcini industriale mici sau mari.
Am dezvoltat si fabricGm aparatele si echipamentele noastre in acest spirit.

Baza functionarii fiecarui aparat de sudura este tehnologia invertoarelor moderne,
Avantajul tehnologiei este acela ca scad infr-un mod considerabil masa si dimensiu-
nile fransformatorului principal, in fimp ce randamentul creste cu 30% comparativ cu

aparatele de sudare cu transformator traditional.

Drept rezultat al utilizarii tehnologiei moderne si al componentelor de inalta calitate,
aparatele noastre de sudare si de tdiere sunt caracterizate de o functionare stabila,
de performante convingatoare, de eficientd energetica si de protejarea mediului
inconjurator. Comanda prin microprocesor, cu activarea functiilor de suport pentru
sudare, faciliteaza pdstrarea caracterului optim al sudarii sau tdieri.

Va rugam, cainainte de utilizarea aparatului, sa cititi cu atentie si sa aplicati informa-
tile din manualul de utilizare. Manualul de utilizare prezinta sursele de pericol ce apar
in timpul operatiunilor de sudare si de tdiere, include parametrii si functiunile apara-
tului si oferd suport pentru utilizare si setare, confinnd deloc sau doar intr-o foarte
micd masurd cunostintele profesionale exhaustive privind sudarea si taierea. in cazul
in care manualul nu va oferad suficiente informatii, va rugdm sa va adresati furnizorului
pentru informatii mai detaliate.

In caz de defectare siin alte cazuri legate de garantie, va rugdm sa avetiin vedere
cele stipulate in Anexa intitulata ,,Conditii generale de garantie”.

Manualul de utilizare si documentele conexe sunt disponibile si pe pagina noastra de
internet din fisa de date a produsului.

Va dorim spor la treabadl

IWELD Kft.

2314 Haldsztelek

Il. Radkdcezi Ferenc 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu
octavian.varga@iweld.ro
www.iweld.ro




ATENTIE!

Pentru siguranta dumneavoastrd si a celor din jur, va rugdm sa cititi acest manual
inainte de instalarea si utilizarea echipamentului. Va rugdam sa folositi echipament de
protectie in fimpul sudarii sau tdierii. Pentru mai multe detalii, consultati instructiunile
de utilizare.

* Nu trece la un alt mod in timpul sudarii! S- .
» Scoateti din priza atunci cand nu este in utilizare. *t_ .
* Butonul de alimentare asigurd o intrerupere com- =

pletd i;g Ao
» Consumabile de sudura, accesorii, trebuie sa fiie ——

perfectd
* Numai personalul calificat frebuie sa foloseascd

echipamentul c
Electrocutarea - poate cauza moartea! o
* Echipamentul trebuie sa fie impdmantat, conform N
standardului aplicat!

* Nu atingeti niciodata piese electrizate sau baghe- 555_-:«
ta de sudurd electrica fard protectie sau purtdnd
mManusi sau haine udel

* Asigurati-va ca dumneavoastra si piesa de prelu-
crat sunteti izolati. Asigurati-va ca pozitia dumnea- -
voastra de lucru este sigurd. o\

Fumul - poate fi nociv sanatatii dumneavoastrall A\

* Tineti-va capul la distanta de fum. __Q.E

Radiatia arcului electric - Poate dauna ochilor si pielii

dumneavoastra! ) )

e VA rugdm sa purtati masca de sudurd corespunza- all. =R
toare, filtru siimbracaminte de protectie pentru a .""1*!“-'[':-' '

va proteja ochii si corpul.
* Folositi o masca corespunzatoare sau o cortind LY
pentru a feri privitorii de pericol. —._h&
Incendiul
e Scanteia de sudurd poate cauza aparifia focului.

V& rugdm sd va asigurati cd nu existd substante in- @)
|

flamabile pe suprafata unde se executd lucrarea
Zgomotul excesiv poate dauna sanatatiil e s
e Purtatiintodeauna casti de urechi sau alte echipa- _
mente pentru a va proteja urechile. a-f-*\%:\}
Defectiuni
e VA rugdm sa solufionati problemele conform indi-
catiilor 2 relevante din manual.
» Consultati persoane autorizate atunci cand aveti i
probleme. L~ |} ]




Primele parametrii

Numar articol 8TIG200SPUL
5‘ Tip invertor IGBT
% Afisaj digital v
O Carcasa din plastic X
g Polaritate inversa - FCAW
% 21/41
S Role pentru sarma
Aprindere arc HF
6 DCTIG 4
¥  Pulse DCTIG v
QO AC AWI x
Pulse AC TIG X
21/4T v
SPOT 4
Arc Force 4
<§( Reglabild Arc Force X
= Hot Start X
Anti Stick X
Accesoriu pistolet IGrip SR26
Numarul de faze 1
Tensiune de alimentare 230 V AC£10% 50/60 Hz
Curentul de intrare MMA 26A/18.7A
max/ef. MIG 26A/18.7A
Factorul de putere (cos @) 0.93
Randament 285%
Raport sarcina de durata 200A@60%
= (10 min/20 °C)* 155A@100%
ER | o MMA 10A-160A
é eglare curent de iesire MG TV,
é Tensiune de iesire MMA 20.4V-26.4V
nominald MIG 10.4V-18V
Tensiune de mersin gol 56V
Clasa de izolatie F
Grad de protectie IP23
Diametrul sérmei/elektrod -
Diametrul bobina de sérma -
Masd 5.7 kg
Dimensiunile 410x135%238mm



2. Punereain functiune

2-1. Localizare

Aparatul de sudare se va utiliza intr-un loc ferit del Se va evita ca obiecte strdine, conductoare s
ploaie! Se va feri de actiunea directd a razeloq pdtrundd in interiorul aparatului de sudare.

solare si se vaurmari continutul redus de praf si deg
vaporil (temperatura
incaperii 10 °C - 40 °C). y

g P 7
B F

pe. ¢ 4

—

La amplasarea aparatului de sudare, se va | Operatia de sudare se ca efectua intr-un
pastra o distantd de 20 de cm fatd de perete! | loc ferit de vant! (Se vor utiliza paravanti
In cazul utilizarii in paralel a doud aparate de | etfc. )

sudare, se va pdstra infre ele o distantd de 30
o, /
. _— -
= % ,:_F::""_‘_/
P
JHA t"

de cm.
Over 30cm
———

PERICOL! | Acest produs este destinat utilizarii in spatii inchise. Nu 1l utilizatiin
A ploaie!

Over 20cm

In cazul in care in partile interioare ale aparatului de sudare patrunde apd, existd
riscul unor accidente grave. In asemenea cazuri este indicat sa solicitati ajutorul
unui specialist in vederea efectudrii lucrarilor necesare de intretinere si verificare |

2-2.  Observatii

* Tensiunea de alimentare va fiin domeniul 340V - 420V, fard caderi de faze!

* Urmariti conectarea corectd a cablului de legare la pdmdant a aparatului de sudare!

* Urmariti conectarea corespunzatoare a cablurilor de racordare! Conexiunile slabe pot
conduce la incendii

sau pot cauza suduri instabile.

* Dupa sudare, deconectati aparatul de sudare!

« In cazul utilizarii in aer liber, feriti aparatul de actiunea precipitatiilor, dar nu impiedicati
aerisireq,

ventilarea aparatuluil

* Verificatiin mod regulat izolatia cablurilor! Dacd observati un cablu deteriorat sau frant,
inlocuiti-I!

* Feriti aparatul de sudare de actiunile exterioare, de deteriorare!




2-3. Conexiunile frontale si posterioare ale aparatului de sudare

4 1 2
1 | Borna de iesire gaz de protectie 5 | Cablu de alimentare
2 | Bornd de iesire - 6 | Comutator principal
3 | conector aparat de sudura TIG 7 | Borna de intrare gaz de protectie
4 | Bornd de iesire + - c.q. si c.cC.

2-4. Punereain functiune in mod AWI

1. Aparatele de sudare de tip TIG sunt preva-
zute cu sistem de compensare a ftensiunii,
astfel ca aparatul functioneaza siin situatia
n care tensiunea cade cu 15%. In situatia
in care utilizati un cablu lung, tensiunea va
cadea. Recomanddm ca in asemened
situatii s cresteti diametrul cablului, dar
daca este prea lung cablul, functionarea
nu va fi corespunzatoare, astfel cd este re-
comandabil sa se aleagd lungimea cores-
punzatoare. Lasati liberd deschiderea de
ventilare pentru functionarea corespunza-
toare a sistemului de racire.

2. Conectati sursa de gaz de protectie in mod
corespunzator. Sistemul include un rezervor
de gaz, un furtun de gaz si un regulator. fur-
tunul se fixeazd cu o bratard de fixare. Se
va evita scurgerea de gaz si patrunderea
aerului.

3. Compartimentul masinii se va lega la pa-
mant cu un conductor de cel putin 6mm?,
la surubul de impdmantare aflat pe partea
posterioard a aparatului, prin intermediul
sistemului de legare la pamant.




2-5. Punereain functiune in mod MMA

1.Tn mod DC (c.c.): alegeti, in functie de electrodul
utilizat, legarea la + sau la -. Aflati mai multe infor-
matii in fisa electrodului.

LeDC POZITIV KAPCSOLAS ¥

3 FU ncﬁonqreq LeDC NEGATIV KAPCSOLAS

3-1. Elementele panoului de comanda

CEA T _/’"L_l_‘
) b

Ignition/Tack Weld Time  Arc Force

A -«
SUPERPULSE 200

I:./.< 7
F— @ ;mm < T
9
-1l o
—>ooo.
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12 23

13 1 22

e I 2

15

16 _" Ignition/Tack Weld Time %rc Force ‘_ ?
19
18

nmeHz ale?9,

1 Afi saj parametru

2 Buton functie 1

3 Buton functie 2

4 Buton de setare parametri

5 Selector mod de sudare
6 Pulse DCTIG

7DCTIG

8 MMA

9 Selector mod 2T

10 Selector mod 4T

11 Sudurd de puncte

12 Curent de bazd

13 Curent de sudare

14 Timp ascendent

15 Intensitate initiald a curentului (numai la 4T)

16 Pre-fl ux de gaz

17 Latimea impulsurilor

18 Frecventa impulsurilor

19 Timpul de aprindere

20 Arc- Force

21 Post-fl ux de gaz

22 Intensitatea curentului la umplere crater

23 Timp descendent




3-2. Functionare in mod MMA

- Pomiti puterea de la panelul, ventilatorul incepe sa functioneze!

- Selectati modul pentru a comuta la MMA!

- Setati curentul de sudare dorit in functie de sarcina de sudare

- Lainceput fierbinte, stabilit procentul dorit!

- Stabilitatea arcului este controlatd de practicarea acestei sudare
afecta performanta, mai ales atunci cand se utilizeazd amperaj scazut!

3-3. Operation in TIG mode

- Conectati cablul de masa la pozitiv (+) polul.

- Utilizati o pistolet TIG, conectat la polul negativ (-).
- Setati modul TIG.

- Setati curentul de sudare dorit!

- Setati debitul de gaz de la autoritatea de reglementare si apoi deschideti supapa de arma
gaz.

- Folositi electrod de wolfram la piesa de lucru pana la 2-5 mm, arcul este format siincepe suda-
re.

Important:

* Verificati conexiunea dintre componentele aparatului de sudare. Fixari, etanseitati etc.!

* Verificati cantitatea de gaz de protectie din rezervor. Puteti verifica functionarea valvei
electromagnetice cu ajutorul butonului de pe panoul de comandal

 Setati vireza fluxului de gaz pe reductorul de presiune, in mod corespunzator aplicatiei
de sudare.

* Aprinderea arcului de sudare functioneazd corespunzator atunci cand intre piesa de
lucru si electrod se astreazd o distanta de 3 mm.

3-6. Diagrama timpului de pornire

Strict la aplicarea tfimpului maxim de lucru
(a se vedea parametri tehnici). Daca te
duci dincolo de aceastd perioadd, masi- X(%)
na opreste automatic. Acest suprasarcing

intern, in consecintd, este posibil deoare- 100
ce aparatul se supraincalzeste. In acest 90
caz, nu este necesar pentru a opri apara- 80
tul, ventilatorul trebuie sa fie de lucru pen- 70 \
tfru a reduce temperatura. De obicei, in 60
termen de 5-10 minute, aparatul lucreaza
din nou. X" la timp si actuala “I” relatia de 30
sudare se aratd in diagrama. 40
30
“X", axa este situat la timp (bi%), indica 20
faptul cd masina joacad un rol important
in sarcind individual (10 minute). Procen- 10
tul la timp v& spune cét de multe minute 0
Ia 10 0O 50 100 150 200 250
minute capabil sa sudeze curentul speci- (A
ficat.

Atentie: Supraincarcarea deterioreaza aparatul !
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Valorile de referinta ale sudarii AWI

4. Valorile de referinta ale parametrilor de sudare

Grosime

Diametru

Diametru

Curent de

Cant.gaz de

Pt | gecrod |cblusdre sudee | o | o | s
0.4 1.0-1.6 0-1.0 5-30 4-5 1 0. @
1.0 1.0-1.6 0-1.6 10-30 5-7 1 . @
1.5 1.0-1.6 0-1.6 50-70 6-9 1 @
2.5 16-24 | 1.6-2.4 70-90 6-9 1 @
3.0 1.6-24 | 1.6-2.4 | 90-120 7-10 1-2 @®. ®
4.0 2.4 1.6-2.4 | 120-150 | 10-15 2-3 @. @
5.0 24-32 | 24-32 |120-180 | 10-15 2-3 @. @
6.0 24-32 | 24-32 |150-200 | 10-15 3-4 @. @
8.0 3.2-40 | 3.2-40 |160-220 | 12-18 4-5 @
12.0 3.2-40 | 3.2-40 |180-300 | 12-18 6-8 @
0 e —
@ @
— o~
® @

Valorile de referinta ale parametrilor de sudare MMA

Grosime piesa de lucru <1 1~2 -3 4~5 6~12 >13
(mm)
Diametrusarmade | 4 g 2 3.2 32-4 | 4~5 5~6
sudare(mm)
-
ntensitate curentde | ) 0| 40.50 | 90~120 | 90~130 | 160~250 | 250~400
sudare (A)
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4.

Depanare

ATENTIE Operatia urmatoare necesita cunostinte profesionale despre aplicatiile electrice si
cunostinte de specialitate complete. Operatorii ar trebui sa aiba licenta cu certifi-
catele de cdlificare aferente (inca valabile) prin care isi pot dovedi indemanarile si
cunostintele. Asigurati-va ca alimentarea de curent este oprita inainte de a desco-
peri aparatul de sudura.

Disfunctiile enumerate mai jos pot fi legate de accesorii, gaz, mediul de lucru, conditiile alimentdrii cu curent.
Va rugam sa incercati sa imbundatatiti cele de mai sus pentru a evita disfunctiile similare.

Disfunctie

Cauza

Solutii

Ventilatorul nu functio-
neazd sau are o vitezd de
rotatie anormald dupd
deschidere

Temperatura este prea joasa
sau ventilatorul este defect.

Cand temperatura este prea joasd, va rugdm
sa operati aparatul de sudurd pentru o vreme
si s& asteptati pdnd cénd temperatura internd
creste; dacd ventilatorul incd nu

Aprindere arc dificila

Curent redus de aprindere
arc say

Ajustare (crestere) curent de aprindere arc si
fimp.

Aprindere peste arc sau
fond topit prea mare

Curentul de aprindere este
prea mare sau

Ajustare (descrestere) curent de aprindere arc
si fimp.

Conectare proastd cablu de

Punct de sudurd negru.

Punctul de sudurd este prote-
jat slab si are oxidare

<| Arc anormall Asigurafi conexiunea bund a cablului de curent.
s curent
2| Electrod care se lipeste | Curent redus de forta arc Ajustare (crestere) curent de forta arc
Maner electrod fier- Maner electrod estimat Schimbati cu un méaner de electrod de curent
binte curentul este prea jos mai mare.
Rupere usoard arc Voltajul retelei este prea jos va rugam sa operati cand voltajul retelei a
revenit la normal.
Urjel'e functi Tl? perml’r Dati drumul la infrerupdtorul torta si reincepeti
sf@rsitul sudurii in timpul ce sudura
Rupere usoard arc intrerupdtorul fortd este
Deconectarea sudurii Dot cireuitul si tali
circuit Verificati circuitul si reconectati
Cand esfe sub arcul HF | Conectare slaba a Reconectati si strdngeti torta de sudurd
modul aprindere, fard | intrerupdtorului tortd de e 9e! '
dprindere arc cand se Fantd prea largd pentru
porneste infrerupdatorul Ant P gap Ajustati fanta de scénteie (circa 0.8mm)
fortd. scanteie.
Conectare inversa
Ardere excesivd elec- fortd sudurd si cablu de Impa- | Schimbati pozitia celor doud cabluri
frod tungsten. mon’rqre —
Intensitatea de curdtire este S . .
Scadetiintensitatea de curatire
prea mare
1. Asigurati-va ca supapa de la cilindrul de
argon este deschisd si are suficientd presiune.
Dacad presiunea infernd este mai mica de
g 0.5Mpa, va rugdm sa reumpleti cu gaz.

2. Va rugam sa verificati dacad fluxul de argon
este normal sau nu. Putetfi alege diferite fluxuri
in functie de diferitele curente de sudurad.

Tnsa fluxul de gaz sub volum poate duce la
acoperirea incompletd a punctului de sudurd,|
Sugerdm fluxul min de argon de 5L/min indife-
rent c&t de mic este curentul de sudurd.

3. VA rugdm sa va asigurati de etansarea bund
a tuturor circuitelor de gaz precum si

Aprindere arc dificila,
rupere usoard arc

Calitate proastd a electrodului
de tungsten sau oxidare seve-
rd a electrozilor de tfungsten

1. Schimbati cu electrozi de fungsten de bund
calitate

2. Indepartati stratul de oxidare.

3. Prelungifi timpul post-flux pentru a evita oxida-
rea tungstenului

Curent de sudurd insta-
bil in timpul sudarii

Fluctuatie mare pe retea

la voltaj sau conexiune proas-
td cu reteaua de curent.
Interferentd cu alte

1. Asigurati-va cd reteaua de curent este nor-
mala si bine conectatd la sursa de curent.

2. Folositi alte cabluri de curent pentru acele
echipamente de interferentd severd
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Coduri de alarma si solutii

Tip

Alarmad

Cod de
eroare

Reactia
aparatului

Motiv

Solutie

Supraincdlzire

Se aprinde
indicatorul de
supraincadlzire
si apare un su-
net de alarmad

E-1

Inchideti
tfemporar
circuitul prin-
cipal

Supraincarca-
rea circuitului
principal

Nu opriti alimentarea la
curent; reporniti suda-
rea cand indicatorul de
supraincalzire nu mai
este aprins.

Subvoltaj

Afiseaza cod
de eroare si
existd sunet
de alarmad

E-2

Inchideti per-
manent circu-
itul principal si
frebuie

sa repornifi
aparatul

Subvoltgjin
reteaua de
curent (sub
160V AC)

Va rugdm sa reporniti
aparatul de sudurd;
dacd avertismentul
ramdane, Dacad este

un subvoltaj continuu
pe retea, va rugdm sd
asteptati si sa reporniti
aparatul de sudurd
cand retfeaua de curent
electric revine la voltajul
normal. Dacd voltajul
de retea este normal,
dar cu avertisment de
subvoltqj, va rugdm

sG luati legatura cu
personalul de intretinere
profesionist.

Supravoltqgj

Afiseazd cod
de eroare si
existd sunet
de alarma

E-3

Inchideti per-
manent circu-
itul principal si
frebuie

s repornifi
aparatul

Supravoltajin
refeaua de
curent (peste
270V AC)

Va rugdm sa opriti
aparatul de sudurd si
sa-l reporniti. Dacad este
un supravolfaj continuu
pe retea, va rugdm sa
asteptati si sa repornifi
aparatul de sudurd
cand

reteaua de curent
electric revine la nor-
mal. Dacd reteaua de
curent

este normald, dar cu
avertisment de supra-
voltaj, va rugdm sa luafi
legatura cu personalul
de intretinere profesi-
onist.

Circuit intern
anormal

Afiseazd cod
de eroare si
existd sunet
de alarma

Inchideti
permanent
circuitul prin-
cipal

Curentul de
incarcare
este prea
mare sau
aparatul de
curent princi-
pal este sub
protectie de
supracurent.

Va rugdm sa repornifi
aparatul de sudurd.
Daca avertismentul
ramane, va rugdm

sa luati legatura cu
personalul de intrefinere
profesionist.
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Masuri de precautie

Spatiul de lucru

1. Aparatul de sudare se va utiliza intr-o incapere fard praf, fard gaze corozive, fard materiale
inflamabile, cu continut de umiditate de maxim 20%.

2. Se va evita sudarea in aer liber, cu excepftia cazurilorin care operatiunea este efectuatad ferit de
razele solare, de ploaie, de caldurd; temperatura spatiului de lucru frebuie sa fie intre -10°C si
+40°C.

3. Aparatul se va amplasa la cel putin 30 cm de perete.

4. Sudarea se va readliza infr-o incdpere bine aerisita.!

Cerinte de securitate

Aparatul de sudare dispune de protectie fatd de supratensiune / fatd de valori prea mari ale cu-
rentului / fatd de supra-incadlzire. Daca survine orice eveniment mentionat anterior, aparatul se
opreste in mod automat. Dar utilizarea in exces dauneazd aparatului, astfel ca este recoman-
dat sa respectatfi urmatoarele:

1. Ventilare. In timpul sudarii aparatul este parcurs de curenti mari, astfel ca ventilarea naturald nu
este suficientd pentru racirea aparatului. Este necesar sa se asigure racirea corespunzatoare,
astfel ca distanta dintre aparat si orice obiect va fi de cel putin 30 cm. Pentru functionarea
corespunzatoare si durata de viatd a aparatului este necesard o ventilare bunad.

2. Nu este permis ca valoarea intensitatii curentului de sudare sa depdseascd in mod permanent
valoarea maxima permisd. Supra-sarcina de curent scurteazd durata de viatd a aparatului sau
poate conduce la deteriorarea aparatului.

3. Este interzisa supratensiunea! Pentru respectarea valorilor tensiunii de alimentare, consultatfi
tabelul de parametri de functionare. Aparatul de sudare compenseazd in mod automat tensiu-
nea de alimentare, ceea ce face posibild aflarea tensiunii in domeniul indicat. Dacd tensiunea
de infrare depdseste valoarea indicatd, componentele aparatului se vor deteriora.

4. Aparatul este necesar sa fie legat la pamant. In cazul in care aparatul functioneazd de la o
retea legata la padmant, standard, legarea la pdmant a aparatului este asiguratd in mod
automat. Daca aparatul este utilizat de la un generator de curent, in strdinatate, sau de la o
retea de alimentare electricd necunoscutad, este necesard legarea sa la masa prin punctul de
impdamantare existent pe acesta, pentru evitarea unor eventuale electrocutari.

5. Tn timpul suddrii poate apdrea o intrerupere brusca a functiondrii, atunci cand apare o supra-
sarcing, sau dacd aparatul se supraincdlzeste. Intr-o asemenea situatie nu se va porni din nou
aparatul, nu se va incerca imediat continuarea lucrului, dar nici nu se va decupla comutatorul
principal, Idsand ventilatorul incorporat sa raceascd aparatul de sudare

Atentie!

In cazul in care utilizati instalatia de sudare pentru lucrdri ce necesitd curenti mai mari, de exem-
plu pentru sarcini de sudare ce depadsesc in mod sistematic intensitatea curentului de 180 de
Amperi, si, ca atare, siguranta de retea de 15 Amperi, dozele si prizele nu ar fi suficiente, cresteti
siguranta de la retea la 20, 25 sau chiar la 32 de Amperil In acest caz se vor inlocui Tn mod co-
respunzator, atat dozele, cat si prizele in unele monofazate de 32 de Amperi! Aceasta lucrare

~ sevgefectua numai de catre un specialist!

Intretinerea

1. Inainte de orice operatie de infretinere sau de reparatie, aparatul se va scoate de sub tensiune!

2. Se va verifica sa fie corespunzatoare legarea la pamant.

3. Se va verifica sa fie perfecte racordurile interioare de gaz si de curent si se vorregla, strange daca
este necesar; dacd se observa oxidare pe anumite piese, se va indepadrta cu hdrtie abraziva,
dupd care se va conecta din nou conductorul respectiv.

4. Feriti-v@ mainile, parul, partile de vestimentatie largi de partile aparatului aflate sub tensiune, de
conductoare, de ventilator.

5. Indepartati in mod regulat praful de pe aparat cu aer comprimat curat si uscat; unde fumul este
prea mult iar aerul este poluat aparatul se va curdta zilnic!

6. Presiunea din aparat va fi corespunzatoare, pentru a evita deteriorarea componentelor acestuia.

7. Daca in aparat pdatrunde apd, de exemplu cu ocazia unei ploi, aparatul se va usca in mod co-
respunzdtor si se va verifica izolatia sal Sudarea se va confinua numai dacd toate verificarile au
confirmat ca totful este in ordine!

8. Daca nu utilizati aparatul o perioadd indelungatd, depozitati-l in ambalajul original, intr-un loc
uscat.
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CERTIFICAT DE CONFORMITATE
CERTIFICAT DE CALITATE

Furnizorul: IWELD Ltd.
2314 Halasztelek
Strada ll. Rakéca Ferenc nr. 0/B
Tel: +34 24 532-625
info@mwveld. ho

waanw iweld ro

Produsul: GORILLA SUPERPULSE 200
Aparate de sudura DC TIG/MMA

Standardele aplicate (1): EM &0204-1:2005
EM &0974-10:2014,
EM &0974-1:2013

(1) Referre la legile, standardele 51 nermativele aflate in vigeare la mementul actual.
Prevedernle legale conexe cu produsul §i cu ulilizarea sa este necesar sa fie cunoscute,
aplicate 3 respectate.

Producatorul declard ca produsul definit mai sus corespunde tuturor standardelor indica-
te mai sus i cenntelor fundamentale definite de Regulamentele 2014735/EU, 2014/30/EU,

2006/42/EU 51 201 1/65/EU

serie de fabricatie:

C€

i
Gz%.;:u i
Cirector Cxecutiv
Badi Andras

Halasztelek, 14. 03. 2020

Wy iwelol ko rfcaivwala .



