IWELD

HASZNALATI UTASITAS

FANTOLIGHT DIGITAL 5.3

Automatikusan elsdététedd LCD hegesztd fejpaijzs

Figyelem!
KérjUk a fejpaijzs haszndlata elétt olvassa el és értelmezze a haszndlati utasitds tartalmdat! KOIons-
sen vegye figyelembe a veszélyre figyelmeztetd bekezdéseket és ismerje meg a hibds mikddés-

re utald informdacidkat!



Bevezetd

A FANTOLIGHT DIGITAL 5.3 automatikusan s6tétedd hegesztd fejpajzs a tovdbbfejlesz-
tett High Definition Filter Optics technoldgidnak kdszdnhetéen az arc- és szemvédd
eszkdzok legujabb generdcidja. A fejlett integrdlt technoldgia, az LCD, az optoe-
lektronika, a napenergia és a mikroelektronika 6sszehangolva alkotjdk az egyik
legbiztonsdgosabb, leggyorsabb és legmegbizhatébb, automatikusan sdtétedd
hegesztd fejpajzsot.

Az automatikusan sététedd hegesztd fejpajzs nemcsak hatékony védelmet nyujt a
kezeld szemének a szikrdk, a frocskolés és a kdros sugdrzds ellen a szokdsos hegesz-
tési korlimények kozott, de mindkét kezét szabadon és pontosan haszndlhatja, ami
ndveli a hatékonysdgot és javitia a hegesztés mindségét. Széles kérben alkalmazha-
16 kUlonféle hegesztési és vagdsi mdédokhoz.

FIGYELMEZTETESEK

e Ez az automatikusan s6tétité fejpajzs nem alkalmas fej feletti hegesztéshez,
lézeres hegesztéshez/vagdshoz vagy oxi-acetilén hegesztéshez/vagdshoz.

e £z a hegesztépajzs nem véd a robbandanyagok vagy a korroziv folya-
dékok ellen. A veszélyek jelenlétében mechanikai véddeszkdzdket vagy
szemvédd véddeszkdzdket kell haszndini.

e A hegesztépaijzs haszndlatakor mindig viselien mechanikai védelmet nyJj-
t6 szemvéddt vagy véddszemUveget, amely megfelel az aktudilis elSirdsok-
nak.

e KerUlje azokat a munkakorilményeket, amelyek a test védtelen terUleteit
szikranak, direkt és/vagy visszavert sugdrzdsnak teszik ki. Ha az expozicidé
nem kerGlhetd el, haszndljon megfeleld védelmet.

e Ne modositsa semmilyen mdédon a hegesztépaijzs elemeit!

e Ne haszndljon a kézikényvben meghatdrozottaktdl eltérd alkatrészeket.

A jogosulatlan mdédositdsok és podtalkatrészek érvénytelenitik a jotdlldst, és
a személyi sérilések kockdzatdt novelik.

e Ne meritse a hegesztépajzsot vizbe, mert ez a modell nem vizdllé.

e Ne haszndljon oldészereket sem az ADF kazettdn, sem a sisak alkatrészein.

e Az ADF kazetta javasolt tdroldsi hémérséklet-tartomdnya -10° C ~ +60 ° C.
Ne haszndlja a készUléket ezen hdmérséklethatdrokon tul.

Ezen figyelmeztetések figyelmen kivil hagydsa és/vagy az dsszes haszndlati
utasitas figyelmen kivil hagydsa sulyos személyi sérlléshez vezethet.



Haszndlatot megel6z6 ellendrzés és bedllitas

A FANTOLIGHT DIGITAL 5.3 automata hegesztd fejpaijzs haszndlatra kész dllapotban
kerUl forgalmazdsra. Amit tennie kell, az nem mds, mint bedllitani a fejkosdr fejpdntjait
a megfeleld méretre, illetve kivdlasztani megfeleld elsdtétedési fokozatot, a késlelte-
tést és az érzékenységet az aktudlis hegesztési feladathoz.

Ellendrizze az elsé véddlencse tisztasdgdt, hogy az azon 1év esetleges szennyez&dés
ne akaddlyozza az érzékeldk mikddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlen-
cse, tavolitsa el réla a rajta Iévé csomagoldsi folict!

Kérjuk, ellendrizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tékéletesen a helyén van-e
és annak régzitése is megfeleld!

A véddbeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat elbtt, féleg erds
karcoldsokat, repedéseket keresvel Ha ilyet taldl, cserélje ki a hibds elemet és csak
utdna dolgozzon!

Fény felé tartva ellendrizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kdros sugdrzds bejuthat-
nal

Vdlassza ki a megfeleld elsdtétedést az dbrdn taldlhatd szabdlyzd gomb és az aldbbi
tabldzat segitségévell Kérjik, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy
ez csak ajanlds! Ha eddig sététebb bedlliitdst, vagy védéivegeket haszndlt, akkor
elébb sdététebbre dllitsa, majd fokozatosan prébdilja vildgosablbra dllitani, ha nem
lenne elegendéd fény a munkafolyamathoz.

VégUl igazitsa fejéhez a fejpajzsot a fejpdntok segitségével, Ugy hogy a pajzs minél
kozelebb kerlljon arcdhoz, és minél lejjebb kerlljdn a maximdlis védelem érdekében.
A pajzs dlidsszogét leengedett dllapotban dllitsa be a megfeleld helyzetbe, majd a
reteszrogzité anydkat hizza meg kézzel.

Automatikusan s6tétedé szird jeldlése: 16321 YXE W3/4-8/9-13 V2

3: Vildgos dllapot értéke

4-8/9-13: SzUrési fokozatok sotét dllapotban
YXE: Gydartdsi azonositd

V2: A fUggdségi szog osztdlyozdsa
16321 : EN ISO szabvdany

Sisakjelolés: 16321 YXE W14 E 1-M CE UKCA

W: Hegesztési védelem

14: Maximdilis sziréarnyalat szadma
E: Utésdliésagi szint 120m/s

C: Utésdlldsagi szint 45m/s

1-M alkalmazhaté fejméret

CE: Eurdpai megfeleldség

Védéplexi jelolés: YXE 1 E CE YXE 1 E CE UKCA

1: Tovdabbfejlesztett optikai teljesitmény
E: Utési szint 120m/s



MUszaki adatok

LCD sz0r6 kazetta (ADF)

CE mind&sitett, automatikusan elsététedd LCD szUrd
kazetta EN379 szerint.

True Color- kivald optikai tulajdonsagokkal és valdsag-
hoz kézeli szinhUséggel

Jeldlés: 4/5-8/9-13 YXE 1/1/1/2/379 CE

Latdmezd mérete: 116 X 81 mm
UV és Infravords védelem: | DIN 16 dllandd
Alap sotétség: DIN 3

DIN 4-DIN 8, DIN9-DIN 13

Reakcid idé: 0,00001 sec

Késleltetési idd: 0.04-2.0mp

Erzékenység: 1-6 fokozat

Erzékelés: 4 db Infravérds érzékelbvel

Tapforrds: Dual Power- alacsony toltottség jelzéssel

Napelem és Litium gombakku (2dlb CR2450)

Ki-/Bekapcsolds:

Automatikus

Alkalmazdsok:

hegesztés/kdszorilés/vagdas

MUkddési hdmeérséklet:

- 10°C tél + 60°C

Tdroldasi hémeérséklet:

- 20°C tol + 70°C

Héjazat:

CE mind&sitett, erésitett Poliamid (Nylon) EN175 B szerint

Telies témeg:

637 g

True Color

Az automatikusan sététitd fejpajzs a fejlett True Color technoldégidt alkalmazza.

A felhaszndld a komplex bevonat technoldgidnak kdszdénhetéden tisztdbban IGthatja
a hegesztést, precizen kdszorllhet a GRIND modban és végil a munka eredményét a
viladgos dllapotban a teljes szinskdldban Iadthatja. Nincs szUkség a fejpaijzs felbillentése-
re a munka ellendrzéséhez. Ennek eredményeképpen javul a hegesztés mindsége, a
felhaszndldé hatékonyabban és biztonsdgosabban dolgozhat.
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A szUrokazetta funkcioi

MUkodési mod kivalasziasa.

Az LCD szUrékazetta 3 Uzemmdddal rendelkezik, a MODE gomb megnyomdsdaval

vdlassza ki a kivant funkciét. (Lasd: 8. dbra.)

1. Grind Mode - Fémcsiszoldsi alkalmazdsokhoz haszndlatos. Ebben a médban az
sotétedés funkciod ki van kapcsolva. Az sz0rd DINS viladgos dllapotban van régzitve,
amely lehetévé teszi tiszta kildtast a hegesztési varrat csiszoldsdhoz. Egyes modellek-
nél van egy egyszerd modszer: a sisakhéjon kivili GRIND gomb hosszan megnyomva

(1,0 mp) atkapcsol GRIND moédba.
2. Hegesztési mod (DIN 9-14)

A legtdbb hegesztési alkalmazdshoz haszndljdk. Ebben az Gzemmddban az sététedés
funkcié be van kapcsolva. Amikor optikailag érzékeli a hegesztési ivet, valassza ki a
megfeleld sététedési szintet, késleltetési iddt és érzékenységet igény szerint.

3. Vagadsi mod (DIN4-8) - Vagdsi alkalmazdsokhoz haszndlhatd. Ebben az Gzemmod-
ban az s6tétedés funkcid be van kapcsolva. Amikor optikailag érzékeli a vagasi ivet,
vdlassza ki a megfeleld sotétedési szintet, késleltetési id6t és érzékenységet igény

szerint.

gombot

R&viden nyomja meg a MODE

Kénnyen kivdalaszthatd a hegsz-
tés, vagds, kdszorllés Uzemmo-
dok kozUl.

=
@

bot

Tartsa lenyomva a MODE gom-

K&szorilés mdd bekapcsolva.

Tartsa nyomva a szilikon gombot

Vildgitas bekapcsoldsa

Forgassa el az analdég gombot

Sotétedés bedllitdsa

Funkcié Bedllitas

Hasznélat

Nyomja meg a SENIS gombot. és
A&Y

Erzékenység

9. szint: Specidlis hegesztéshez, amely szuper
érzékenységet igényel.

8. szint: A legtébb alkalmazdshoz, de kUIGNG-
sen alacsony aramu hegesztési munkdkhoz.
0. szint: Csak bizonyos kérnyezd fényviszonyok
mellett, a nem kivént kapcsolds elkerllése
érdekében

Nyomja meg a DELAY gombot. és
vdlasszon értéket

Késleltetés

Maximum érték, 2,0 s a legtébb alkalmazds-
hoz alkalmas, kUléndsen nagy amperdramu
alkalmazdsokhoz és hosszabb hegesztési
intervallumhoz, minimum érték ponthegesz-
téshez

1,0 mdsodpercig.

Sotétedési Nyomja meg a SHADE gombot és [ Allitsa be az sététedési szintet sajdt tapaszta-
fokozat vdlasszon érteket lata szerint vagy a tdbldzat alapjdén
Tartsa lenyomva a SHADE gom- A sotétedés rogzitése, az szirést rogzitheti
bot. bdrmilyen szinten, amire sz0ksége van.
MIX Tartsa lenyomva a DELAY gombot | Kényelmes Gtmenetet biztosit a sététbdl a

vildgosba (nem alkalmas ponthegesztéshez)




Figyelem! Ovja szeme vilagat! A 10l sotét bedllitds is hosszo tavon latdskdrosoddshoz vezethet,
mivel folyamatosan erdlteti a szemét. Ha nem tudja megfeleléen sététre dllitani az LCD latdéme-
z6t, mas véddbeszkozt kell haszndinia! A munkat ezzel a pajzzsal azonnal fejezze be! Tandcsért

forduljon egy hozzd érté forgalmazdhoz.

fvaramerd&sség (Amper)

Hegesztési 0.5 2,5 80
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PAC |
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Figyelem!

A hegeszté fejpajzs héja EN175 szerinti B védelmi szintnek felel meg, ami a gyakorlat-
ban azt jelenti, hogy maximum 43g témegi és 120 m/sec sebességgel becsap6dd
fémforgdcs vagy szilank ellen nyUjt védelmet. Ha ennél durvabb igénybevételnek
teszi ki, erésebb véddeszkozt kell valasztanial

77 .

Figyelem! Ha az LCD latémezé indokolatlanul kivildgosodik, vagy lassan kapcsol,
nem kellGen érzékeny, azonnal fejezze be a munkat vele! Tisztitsa meg az érzékelSk
elétti védéblencsét, vagy cserélje ki azt, ami feltehetéen a hibds mikddést okoztal
Esetleg cseréljen elemeket! Ha a hiba nem orvosolhatd, forduljon egy tapasztalt for-
galmazoéhoz.

Késleltetési id6 (Delay)

A hegeszté iv megszinésével az érzékeldk azonnal megszintetnék az elsdtétitést, de
a fényesen izzd hegesztési varrat fénye még tul sok, zavard az emberi szemnek.

Bdr ez a fény mdr nem feltétlenUl kdros sugdrzds, de mindenképp kdprdaztat, mun-
ka kozben farasztd lehet. Ennek megakaddlyozdsdban segit a késleltetési idd, ami
kUlénbdz6 hegesztési feladatokndl és személyenként is eltérd lehet. Ha alacsony
dramerdésséglU hegesztésnél villog az LCD, akkor ndvelje a késleltetési idét is, ne csak
az érzékenységet!



Aramellatds

Amennyiben az akkumuldtor ikonja villog, kérjik, cserélie ki az akkumuldtort a rendel-
lenes mUkodés elkertlése érdekében.

Az akkumuldtor cseréje utdn az szirékazettdt a MODE gomb segitségével kell elle-
ndrizni. Fontos hogy az akkumuldtort megfeleld mddon illessze be a helyére (a tdica
dbrdzolja azt a polaritdst, amely megmutatja, melyik oldal pozitiv, és melyik oldal
negativ.)

Fejvédé bedllitasa

Fejkosar

Szerelje be a fejkosarat a sisakhéjba, az dsszeszerelési sorrend az 1. dbrdn taldlhaté.
Allitsa be a fejvédét, hogy kényelmes legyen, és tegye a pajzsot a megfeleld helyzet-
be az egyes preferencidk szerint (Idsd a 2.,5. dbra).

Megjegyzés: Térekedjen rd, hogy szimmetrikusak legyenek a két oldal bedllitdsai.

Az automatikus s6tétité szirékazetta cseréje
Tavolitsa el a kUlsé véddlemezt, tegye le a sisakot "arccal” lefelé, majd nyomja meg
mindkét csapot a szUré tetején, és nyomja ki az ADF -et (Idsd a 9. dbrdt).

A védéplexi cseréje
Amennyiben a véddéplexi bdrmilyen mddon sérll, azonnal ki kell cserélni (Idsd a 7.
dbrdt ésa 11. dbrdt).

Akkumulatorcsere
Tavolitsa el a szUrékazettdt. HUzza ki az akkumuldtor tartdjat, és cserélie ki az akkumu-
I&tort a tartélemez jelzései szerint (Idsd a 10. dbrdt).
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IWELD

MANUAL DE UTILIZARE

FANTOLIGHT DIGITAL 5.3
Masca de sudura LCD cu functie de

intunecare automata

Avertisment!

Citifi si intelegeti toate instructiunile din acest manual inainte de a folosi mascal Pericol de acci-

dentare grava in cazul in care utilizatorul nu respectd avertizarea de mai sus si / sau nu respectd
instructiunile de ufilizare.



INTRODUCERE

FANTOLIGHT DIGITAL 5.3 masca de sudurd cu filtru optoelectronic, dotatd cu filtru
optic la inaltd rezolutie, face parte dintr-o noud generatie de echipamente pentru
protectia fetei si a ochilor. Tehnologii avansate integrate precum tehnologia LCD,
detectia optoelectronicd, energia solard si microelectronica, au fost combinate
pentru a da una dintre cele mai sigure, rapide si fiabile casti de sudurd cu filtru
optoelectronic din lume.

Masca cu filtru optoelectronic nu doar protejeaza eficient ochii si fata operatorului
de scantei si stropi, precum si de radiatiile periculoase in conditii de sudurd norma-
le, ci permite operatorului sa lucreze cu ambele maini si s aprindd un arc electric
cu precizie, ceea ce implicit imbundtateste eficienta si calitatea sudurii. Este larg
raspdanditd pentru diverse tipuri de sudare, taiere, pulverizare si daltuire cu arc, etc.

ATENTIONARI

e Aceastd masca cu geam optoelectronic nu este potrivitd pentru sudare peste cap,
sudare/taiere cu laser sau sudare/tdiere cu oxiacetilenad.

e Masca nu este conceputd pentru protejarea operatorului impotriva dispozitivelor
explozive sau lichidelor corozive. In una din situatiile de mai sus se vor folosi apara-
foare mecanice sau protectiiimpoftriva stropilor pentru ochi.

e Utilizatorul mastii de sudurd va purta infotdeauna protectii pentru ochi sau ochelari
de protectie rezistenti la impact si care infrunesc cerintele aplicabile ale ANSI (Insti-
futul American de Standardizare).

e Evitati pozitile de lucru care pot expune pdrti neprotejate ale corpului la scantei,
stropi, radiatii directe si/sau reflectate. Dacd nu poate evita expunereq, folositi
mijloacele de protectie adecvate.

e Nu aduceti filtrului ADF sau mastii alte modificari in afara celor precizate in acest
manual.

e Nu folositi alte piese inlocuitoare in afara celor precizate in acest manual. Orice
modificare si piesd de schimb neautorizate vor anula garantia oferitd pentru masca
si vor expune utilizatorul la riscul de accidentare.

e Nu bagati mascain apd deoarece acest model nu este impermeabil.

e Nu curatati filtrul ADF sau componentele mastii cu solvent.

e Infervalul de temperaturd de functfionare recomandat pentru acest filiru ADF este
de -10°C~+60°C. Nu folositi masca la temperaturi care depdsesc limitele intervalului
mentionat mai sus.

Ignorarea acestor atentiondri si/sau nerespectarea tuturor instructiunilor de utilizare
poate genera riscul de accidentare a utilizatorului.



INAINTE DE A EFECTUA SUDURA

Masca de sudurd FANTOLIGHT DIGITAL 5.3 este livratd gata de functionare. Singurul
lucru pe care trebuie sa-l faceti hainte de aincepe sa sudati este sa reglati pozitia
benzii de prindere pe cap si sa selectati gradul de inftunecare corect pentru aplicatia
dumneavoastra.

Verificati lentila exterioard sa fie curata si sa nu fie acoperiti de murddarie cei patru
senzori din partea frontald a filfrului. De asemeneaq, verificati lentila exterioard/interi-
oard si rama de fixare a acesteia pentru a vedea dacad sunt bine fixate.

Confrolati toate partile componente inainte de utilizarea mastii pentru a descoperi
orice semne de uzurd sau de deteriorare. Componentele zgdriate, fisurate sau ciobite
vor fiinlocuite imediat, inainte de utilizarea cdstii, pentru a evita riscul de accidentare
grava a utilizatorului.

Verificati etanseitatea la lumind inainte de fiecare utilizare.

Selectati gradul de infunecare dorit rasucind potentiometrul pentru gradul de infu-
necare (a se vedea Tabelul gradelor de infunecare nr. 1). La final, asigurati-va ca afi
ales gradul de infunecare adecvat pentru aplicatia dumneavoastrd.

Reglati banda de fixare pe cap astfel incat masca sa fie pozitionatd cat mai bine pe
cap si cat mai aproape de fatd. Reglati unghiul mastii atunci cénd se afla in pozitie
joasa prin rasucirea inelului de limitare.

MACARE

Marcajul filtrului de auto-intunecare 16321 YXE W3/4-8/9-13 V2

16321 EN ISO Standard

YXE Codul de identificare

3 Numarul de setari

4-8/9-13(M) Numarul nivelelor de infunecare

\2 Clasificarea unghiului de dependenta -

Marcajul mastii
16321 YXE W14 E 1-M CE UKCA

W Protectia la sudare

14 Nivelul maxim de infunecare

E Nivel de rezistentd la impact120m/s
C Nivel de rezistentd la impact 45g
1-M Marimea reglajului pentru cap

CE European Conformity



PARAMETERS

Lentild de filtrare ADF

Caseta de filtrare cu cristale lichide si infunecare auto-
matd, certificatd CE, conforma cu standardul EN379.
Functie True Color - proprietdti optice excelente si
redare realistd a culorilor

Campul vizual:

116 X 81 mm

Protectie UV/IR:

Protectie maxima in orice nuantare (DIN 16)

Mod de nuantd deschis:

DIN 3

Nuantare variabila:

DIN4-DIN8,DIN9-DIN 13

Timp de reactie:

0,00001 sec

Temporizare: Ajustare continud (intunecat spre deschis 0.04 péna la
2.05)

Sensibilitate: 1-6

Senzori: Patru senzori cu infrarosu

Alimentare: Celula solard + baterie de litiu (2xCR2450)

Pornire / Oprire:

Complet automat - modul de veghe

Functii:

Se poate selecta modul “WELDING"/ “GRINDING"
/"CUTTING” (SUDARE/SLEFUIRE/TAIERE).

Temperatura de functio-
nare:

ntre -10°C si +60°C

Temperatura de depozi-
tare:

ntre -20°C si +70°C

Materialul mastii:

Poliamida rezistentd la impact (nailon) conform DIN EN
175B CE

Greutatea totald:

637 g

Functia TRUE COLOR

Masca de sudurd cu auto-intunecare foloseste tehnologia avansatd True Color cu
ajutorul careia claritatea la sudurd este imbunatatitd datoritd noii tehnologii de
protectie complexd, slefuirea se realizeazd la un grad de precizie mai mare ih modul
Grind, iar utilizatorul poate vedea ce lucreazd in modul deschis, in spectru color
complet. Nu trebuie s scoateti masca de pe cap pentru a vedea clarl Ca urmare a
folosirii acestei tehnologii, calitatea sudurii, eficienta si gradul de sigurantd in utilizare
sunt imbundatdatite deoarece utilizatorii pot vedea mai bine
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FUNCTIILE FILTRULUI CU AUTO-INTUNECARE

Selectarea modului de operare.

Filtrul are 4 moduri, Apasati butonul MODE pentru selectarea functiei de care aveti
nevoie. (vezifig. 18.)

1. Polizare - Folosit pentru aplicatii de slefuire a metalelor. Tn acest mod, functia de
infunecare este dezactivata. Filtrul este fixat in starea de lumina DIN3 care permite o
vedere clard pentru a slefui o sudurd cu casca oferind protectie faciald.

2. Sudare 1 (DIN4-8) , Sudare 2 (DIN 9-13)

Folosit pentru majoritatea aplicatiilor de sudare. In acest mod, functia de intunecare
este activatd. Cand detecteazd optic un arc de sudurd, va rugdm sa selectati un
nivel de infunecare adecvat, timpul de intérziere si sensibilitatea, dupd cum este
necesar.

3. Taiere (DIN4-8) - Folosit pentru aplicatii de t&iere. Th acest mod, functia de intune-
care este activatd. Cand detecteazd optic un arc de tdiere, va rugdm sa selectati
un nivel de nuantd adecvat, timpul de intarziere si sensibilitatea, dupd cum este
necesar.

™ Short press MODE Easy selecting the mode from
7 O WELD, CUT, DARK.
. MODE -
W" Hold press MODE Grind mode on.
L Hold press silicon button Light on.
Twist the Analog knob Shade Adjusting
Function Operating Usage
Sensibilitate | Apasati SENSI. si du-te ciclu Nivelul 9: Pentru majoritatea aplicatiilor, dar

mai ales pentru lucrari de sudare cu curent
scazut. Nivelul 0: Doar in anumite conditii de
iluminare inconjuratoare pentru a evita situatii
nedorite.

Intarziere Apasati DELAY. si du-te ciclu Max pentru majoritatea aplicatiilor
Min pentru sudare in puncte

Intunecare | Apasati SHADE si du-te ciclu Reglarea nivelului de infunecare in functie de
experienta dvs. sau in functie de diagrama.

Tineti apasat SHADE. 1.0's. Nivel de inftunecare blocat, puteti bloca ec-
ranul principal la nivelul de care aveti nevoie.

MIX Tineti apasat DELAY. 1.0s. Oferd o recuperare treptatd de la nivelul
infunecat la lumina.

NOTA: Odata ce exista doud culori diferite pe un buton pentru doud operatii, tineti
apdsat apasat cu 1,0 secunde, a doua functie este activata.

MOD DE APLICARE: ADF va invata obiceiurile de lucru ale sudorului ti va oferi o recu-
perare confortabilad pentru sudarea prin prindere.



Atentie! Aveti grija la vederea Dumneavoastra! Daca folositi casca incontinuu in-
tunecata la maxim poate sa dauneaza vederea pentru ca forteata ochii. Daca nu
puteti sa setati campul de vedere LCD, trebuie sa folositi un alt dispozitiv de protectie!
Incetati imediat procesul de munca cu masca respectiva! Pentru sfaturi contactati cu
un distribuitor competent!

Putere curent al arcului{Amper)

Procesul
de sudura

80

100

125
150
|

175

225
200
|

250

275
300
|

350

450

400

500

MMA

11

12

13

MIG (dificli)

10

11

12

14

MIG (usor)

10

11

12

15

TG

12

13

MAG

13

15

Arc Gouging

]

12

15

PAC

PAW

[8]9] 10 [ 11

12
I

Atentiel Codja cascei de sudura este conform cu nivelul de protectie EN 175 B, in
practica asta inseamna ca ofera protectie la impactul achiilor de metal panala 43 g
in greutate si la viteza 120 m/sec. Daca folosit dispozitivul la impacte mai puternice,
atuncia avet nevoie de un dispozitiv de protectie mai puternica.

Niciodata nu vitati sa protejati foate partile ale corpului!

Atentie! Daca campul de vedere LCD ilumineste in mod nejustificat sau porneste
incet sau nu este suficient de sensibil, incetati imediat procesul de munca cu el! Cu-
ratati lentila de protectie sau schimbati la noua.Eventual schimbati bateriile! Daca nu
puteti sa fixati eroarele va rugam contactati cu un furnizor.

TIMP DE INTARZIERE (DELAY TIME)

Cu comutatorul de temporizator (Delay time) se poate schimba timpul iluminarii.
Caincetarea sudurei cu arc eloectric senzorii anuleaza imediat intunecarea, dar cu-
satura de sudura inca este prea stralucitor, luminat pentru ochii omenest. Desi lumina
asta nu are o radiere daunator in mod necesar, dar in timpul procesului de munca
poate sa fie obositor. In impiedicarea acestei lucru ajuta temporizatorul(timp de in-
tarziere, care poate sa ajuta la diverse procese de sudura, asta este diferit la fiecare
persoana. In cazul in care curentul este scazut si lumineaza LCD-ul, cresteti pe timpul
de intarziere nu numai pe sensibilitate!



PUTERE

Dacd lumina bateriei clipeste, va rugdm sa schimbati bateria, altfel masca nu va
functiona bine.

Dupd schimbarea bateriei, trebuie sa verificati automat ADF apdsdnd lung butonul
MODE. Este esential sa- montatiin mod corect, cainilustratie, atunci cdnd inlocuiti
bateria.

AJUSTAREA MASTII

ANSAMBLU CAP

Infroduceti suportul de cap in carcasa cdstii, asa cum este in ordinea de instalare
Figl. Reglati suportul de cap pentru a-l face confortabil si puneti profectia in pozitia
corectd, in functie de preferintele individuale (vezi Fig.2-Fig.5).

NOTA: Asigurati-va ca ambele parti sunt pozitionate in mod egal pentru o functionare
corecta.

INLOCUIREA FILTRULUI
Scoateti partea de protectie frontald, puneti casca cu fata in jos, apdsati ambele
parti de sus a filtrului siimpingeti ADF-ul afard.(vezi Fig. 9).

INLOCUIREA GEAMURILOR DE PROTECTIE
Dacd geamurile de protectie suntin vreun fel deteriorate, acestea trebuie inlocuite
imediat(vez Fig.7 & Fig.11).

INLOCUIREA BATERIEI
Scoateti caseta ADF. Scoateti bateriile uzate si inlocuiti-le cu altele noi.
(vezi Fig.10).
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IWELD

USER’S MANUAL

FANTOLIGHT DIGITAL 5.3
Auto Darkening LCD Filter Welding Helmet

Warning!
Read and understand all instruction before using! Severe personal injury could occur if the user
fails to follow the aforementioned warn- ings, and/or fails to follow the operating instructions.



INTRODUCTION

The FANTOLIGHT DIGITAL 5.3 auto-darkening helmet with improved High Definition
Filter Optics, delivers a new generation of face and eye protection. Advanced
integrated technology, such as LCD, optoelectronics detection, solar power, and
microelectronics are coordinated to produce one of the safest, fastest and most
reliable auto-darkening helmets available.

The auto-darkening helmet not only can efficiently protect operator’'s eyes and face
from sparks, spatter, and harmful radiation under normal welding conditions, but
also can make both hands free and strike arc accurately resulting in increased
efficiency and improved quality welds. It may be widely used for various welding,
cutting, spraying and arc gouging, etc.

WARNINGS

e This auto-darkening helmet is not suitable for "overhead" welding, laser
& welding/cutting, or oxyacetylene welding/cutting applications.
e This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

When these hazards are present, mechanical guards or eye splash protec
tion must be used.

e Impact resistant, primary eye protection, spectacles or goggles that meet
current ANSI specifications must be worn at all times when using this weld-
ing helmet.

e Avoid work positions that could expose unprotected areas of the body to
spark, spatter, direct and/or reflected radiation. Use adequate profection
if exposure cannot be avoided.

e Do not make any modifications to either the ADF cartridge or helmet, oth-
er than those specified in this manual.

e Do not use any replacement parts other than those specified in this manu-
al.

Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty
and expose the user to the risk of personal injury.

e Do not immerse this helmet in water because this model is not waterproof.

e Do not use any solvents on any ADF or helmet components.

e The recommended operating femperature range for this ADF cartridge is
-10°C~60°C. Do not use this device beyond these temperature limits.

Failure to follow these warnings and/or failure to follow all of the operating
instructions could result in severe personal injury.



BEFORE WELDING

The FANTOLIGHT DIGITAL 5.3 Welding Helmet comes ready for use. The only thing you
need to do before your welding is fo adjust the position of the headband and select
the correct shade number for your application.

Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is cover-
ing the four sensors on the front of filter cartridge. Also check the front/ inside cover
lens and the front lens retaining frame to make sure that they are secure.

Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched
cracked, or pitted parts should be replaced immediately before using again to avoid
severe personal injury.

Check for light tightness before each use.

Select the shade number you require at the turn of a shade knob ( Seeing the Shade
Guide Table. Finally, be sure that the shade number is the correct setting for your ap-
plication.

Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and

close to your face. Adjust helmet’s angle when in the lowered position by turning the
adjust- able limitation washer.

Avuto Darkening Filter Marking: 16321 YXE W3/4-8/9-13 V2

3: Light State Scale Number

4-8/9-13: Protection Shade Numbers in Dark State
YXE : Manufacture Identification

V2. Angle of Dependence Classification
16321 : EN ISO Standard

Helmet Marking: 16321 YXE W14 E 1-M CE UKCA

W: Welding protector

14: Maximum filter shade number
E: Impact Resistance Level 120m/s
C: Impact Resistance Level 45m/s
1-M applicable head size

CE: European Conformity

Cover Plate Marking: YXE 1 E CE YXE 1 E CE UKCA

1 Enhanced Optical Performance
E: Impact Level 120m/s




SPECIFICATIONS

Auto Darkening Filter

CE-certified, auto-darkening LCD filter cassette ac-
cording tfo EN379.

True Color technology with excellent optical properties
and close-to-real color fidelity

Marking: W3/4-8/9-13 1/1/1/2/379 CE

Viewing Area: 116 X 81 mm
UV/IR Protection: DIN16 all fime
Light (Grind) Shade: DIN 3

Variable Shade: Weld: DIN 4 - DIN 8, DIN 9 - DIN 13; Cut: DIN 4-8
Reaction Time: 0.00001 sec

Delay Time: 0.04 ~2.0sec

Senisitivity: 1-6 levels

Sensors: Four infrared sensor

Power Supply: Solar Cell + Lithium Battery (2pcs CR2450)

Automatic Power:

Fully Automatic

Applications:

“WELDING"/ “GRINDING"/"CUTTING"

Operating Temperature:

- 5°C to + 55°C ( 23°F to 131°F)

Storing Temperature:

-20°C ~ + 70°C (-4 ° F fo 158° F)

Helmet Material:

High-impact resistant Polyamide (Nylon)
DINEN 175B CE

Total Weight:

637 gr

TRUE COLOR

The auto-darkening helmet use an advanced True Color technology, the users can
weld with improved clarity due to new complex coating technology, grind with pre-
cision while in grind mode and finally see the job performance in the light state in the
full spectrum of colors. There is no need to remove the helmet to see clearly! Results
are enhanced the weld quality, increased efficiency and improved safety because

the users can see more.




FUNCTIONS OF AUTO DARKENING FILTER

Selecting the operation mode.

The ADF got 4 modes, press MODE button fo selecting the function as you need. (See Fig. 18.)

1. Grind Mode - Used for metal grinding applications. In this mode the shade
function is turned off. The shade is fixed in the light state DIN3 that allowing

a clear view to grind a weld with the helmet providing face protection. There is an
easy way for some model, long-press (1.0s) outside GRIND button on the helmet shell
it can switch to GRIND mode.

2. Weld Mode 2 (DIN 4-13)

Used for most welding applications. In this mode, the shade function has turned on.
When it optically senses a welding arc, please select a suitable shade level, delay
fime and sensitivity as required.

3. Cut Mode (DIN4-8) - Used for cutting applications. In this mode, the shade function
has turned on. When it optically senses a cutting arc, please select a suitable shade
level, delay time and sensitivity as required.

Short press MODE Easy selecting the mode from
WELD, CUT, DARK.
Hold press MODE Grind mode on.
Hold press silicon button Light on.
Twist the Analog knob Shade Adjusting
Function Operating Usage
Sensitivity Press FUNC. and go cycle Level 9: For special welding which needs

super sensitivity.

Level 8: For most applications but especially
for low current welding work.

Level 0: Only in some specific surrounding
lighting conditions in order to avoid
unwanted triggering

Delay Press FUNC. and go cycle Max for most applications
Min for spot welding

Shade Press SHADE and go cycle Adjusting the shade by your experience or
according to chart recommended

Hold press SHADE with 1.0 s. Shade locked, you can lock the shade in
any level that you need

MIX Hold press DELAY. with 1.0s. Offering a comfortable recovery from
dark to light (Not suitable for tack mode
and spot mode)

NOTE: Once there are two different colors on one button for two operations, hold press
with 1.0s, the second function is on.

TACK MODE: ADF will learn welder’'s work habits and offering comfortable recovery for
tack weld.
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Attention! If the filter can not be darkening or the darkening shade is not enough or the: darken-
ing speed is slow or the filter is flash, for such abnormal work, please find the reason immedi-
ately. If operator can not solve the problem, please must stop

using the helmet immediately and contact with the dealer in time!

Arc Current (Ampers)
Welding 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
N By A L 11 I L 11

MMA [ 9 ] 10 1 12 13 14
MG Picte welding 10 11 12 13 14
MIG Sheet Metal 10 11 12 [ 13 [ 14 15
TIG [ 9 [ 10 ] 1 12 13 [ 14
MAG [ 0 T 11 T 12 13 [ 14 [ s
Arc Gouging [ o o[ 2 [ s ] 4 ] s
PAC [ 11 [ 12 [ 13
PAW [8]9o] 10 [ 11 | 12 [ 13 [ 14 [ s

When grinding, the helmet shell can not bear the welding spatter which is more than
43 grams and exceeding 120m/sec. The helmet meet standard DIN EN 175:1997 (B
impact Level). For other body parts helmet can not protect, please wear other safety
products for protection!

Attention!

Before welding, please keep clean on filter, front cover lens, inside cover lens and
four optical sensors. If front cover lens and inside cover lens are blurry and can not be
clean, please replace them immediately.

DELAY TIME

1) Delay time button: Delay time can be adjusted, time of filter from dark state
to light state, avoid the damage to eyes from the residual arc of welding molten pool
due to too fast switching time to light state when welding is end (Break arc). The delay
time is 0.55-2.0s The switching time may vary due to different welding types and differ-
ent sensitivity setting even delay time handle is at the same position.

If the filter is flash under low current welding, please adjust the delay time handle to
long position, this can help to solve this problem.



POWER

If the battery icon is flashing, please change the battery, otherwise the operation will
not perform well.

After changing the battery, you need to self-check the ADF by long-press MODE
button. It is essential to mount it in correct way as the illustration when replacing the
battery.(The tray will depict the polarity showing which side is+ and which side is
negative.)

HELMET ADJUSTMENT

HEADGEAR ASSEMBLY

Insert the headgear into helmet shell, as the installation order is in Fig1.

Adjust the headgear to make it more comfortable and put shield in the correct
position according to individual preference(See Fig.2-Fig.5).

NOTE: Make sure both sides are equally positioned for proper operation.

REPLACING AUTO DARKENING WELDING FILTER
Remove the front protection plate and put the helmet face down, and press both
taps in the top of the filter and push the ADF out(See Fig. 9).

REPLACING PROTECTION PLATES
If protection plates are in any way damaged, they must be immediately replaced
(See Fig.7 & Fig.11).

BATTERY REPLACEMENT
Remove the ADF cassette. Pull out the battery stray, and correct battery operation as
indicated on the battery stray(See Fig.10).
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